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資材所要量計画

資材所要量計画（しざいしょようりょうけいかく）とは工場などで使われる生産管理手法の一つ。 MRP(Materials Requirements Planning) とも呼ばれ
る。 資材管理で生産を計画する手法のこと。その概念を発展させて、資材以外の人員、設備など製造に必要なすべての資源を管理する仕組みを MR
P2 という。さらに、企業全体の在庫、決済、資産の管理を行うようにしたのが ERP( 企業資源計画 ) である。
目的 [ 編集 ]

MRP システムの目的は生産組織に必要とされるお金を減らすことである。 これは投資に対する組織リターンを増やし、製造をもっと利益があり魅力的
な投資にさせる。 伝統的な生産組織は多くの資金が内部プロセスの在庫やパーツに費やされていた。それらは本来アセンブルし、販売される必要が
ある。 MRP は計画と管理でこれらの資金を最小化するために使用される。
しくみ [ 編集 ]

基本的な考え方はとてもシンプルである。販売あるいはマーケティンググループは将来どれだけの製品 ( 商品 ) が販売されるか予測する。 MRP ソフト
ウェアは工場でのそれぞれの製品が組み立てられる時間を逆算する。そして、システムはエンジニアによって開発された資材表（部品表： BOM ）を使
い製品を組み立てるのに必要な部品のリストを展開する。部品は組み立て時間から逆算し、順次注文する。最後に上記の注文、組み立て、発送、支払
いの各工程のキャッシュフローが計算される。
具体的には、例えば以下のそれぞれの工程の生産を管理することである。
インプット
MRP のインプットは販売計画で、○○が▽▽月に△△個売れる、といった情報である。
部品展開
BOM を元に製品を部品に展開する。○○を作るには◎◎が☆☆個必要といった情報である。 BOM とは Bill of Materials の略で部品表のことである。
BOM には部品の量のほかにそれらの調達に必要な時間 ( リードタイム ) や工数、値段に関する情報が入っている。製品の部品の組み方の情報も BO
M に含まれ、 BOM の構築は、製造業における重要な管理点の一つである。
出庫量
部品表と販売計画量を掛け合わせ、どの部品が何時何個要るのかを最終工程から計算していく。それぞれの工程における資材の必要量がすなわち
出庫量である。出庫量とは「倉庫から持ち出す量」という意味の用語である。
入庫量
入庫量とは「倉庫に入れる量」という意味の用語である。入庫量は前工程の完成品の量、もしくは外部から仕入れる材料の量である。
仕掛量
仕掛量 ( 在庫量 ) は次の工程の材料のことで、仕掛量 = 入庫量 - 出庫量となる。仕掛量が 0 ないしマイナスになると次工程の生産ができない。仕掛
量が設定した量以下にならないように入庫量を調整する生産管理のことを MRP と言う。仕掛量はそれぞれの工程能力に応じて決められる。仕掛量が
少ないほど生産効率の高い工程とされる。
アウトプット
MRP の最終的なアウトプットは、生産計画と購買計画である。 MRP によって最終的には原材料になるまで入庫量が計算される。 MRP によってそれ
ぞれの工程に○○を▽▽日に△△作れ、という生産計画が発行される。また、最終的な入庫量はすなわちサプライヤーへの材料の発注ということにな
る。これをまとめたものが購買計画となる。

http://ja.wikipedia.org/wiki/%E8%B3%87%E6%9D%90%E6%89%80%E8%A6%81%E9%87%8F%E8%A8%88%E7%94%BB
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受注の完成



受注完成により在庫引当が
行われる
（予約数量＝＋１）
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ＭＲＰ計算実行



ＭＲＰ計算実行

①受注の需要から生成された
製造オーダー

②　①で生成された製造オーダーを
需要に生成された購買依頼
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0
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1000001 - BUFFALO デスクトップ用増設メモリ PC
3-10600(DDR3-1333) 2GB D3U1333-2G/E

2 900042 - 
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1
0
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0.00
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0
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1000002 - acer G5 シリーズ 23 インチワイド TFTモ
ニタ ブラック G235HBMD

1 900043 - 
BAdmin

1
0

12,8
00.0

0

12,8
00.0
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1000000 - Lenovo H310 シリーズ セパレート PC ブ
ラック 7697-1DJ

1 900041 - 
BAdmin

1
0

35,2
61.0

0

35,2
61.0

0
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購買プロセス

購買依頼を完成 購買依頼から発注生成



購買プロセス

発注を完成 入荷



資材調達完了
（在庫数をチェック）



製造プロセス

製造オーダーを完成 製造オーダー
入庫バックフラッシュ



製品入庫の結果
在庫状況



出荷と請求

納品書と請求書ＰＤＦ



在庫取引明細
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